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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Номинальный размер, DN: 15 – 20 

Присоединительная резьба, G: 1/2" – 3/4"

Номинальное давление PN: 16 бар

Размер ячейки сетки (степень фильтрации): 100 мкм

Температура рабочей среды (воды): 

арт. PF FS 238: 5°С – 40°С

арт. PF FS 239: 5°С – 80°С

Температура окружающей среды: 5°С – 50°С

Средний срок службы: 20 лет

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Фильтр предназначен для очистки воды от механических загрязнений. Он защищает 
трубопровод и установленную на нем арматуру и оборудование от нерастворимых в 
воде примесей: песка, стружки, пакли, ржавчины и т.д. 

Фильтр устанавливается перед счетчиками воды, регулирующей арматурой, расходо-
мерами, насосами с «мокрым» ротором электродвигателя и другими устройствами с 
повышенными требованиями к чистоте, проходящей через них воды.  

Фильтр не предназначен для защиты от растворимых в воде веществ, растворителей, 
жиров, масел и других смазочных средств.

3. КОНСТРУКЦИЯ

Все трубные цилиндрические резьбы соответствуют DIN EN ISO 228-1, а все метри-
ческие резьбы — DIN ISO 261.

Манометр входит в комплектацию фильтров: PF FS 238G, PF FS 238.20G, PF FS 239G, 
PF FS 239.20G. Фильтры PF FS 238, PF FS 238.20, PF FS 239, PF FS 239.20 постав-
ляются без манометра и имеют заглушку! Фильтры для горячей воды имеют латунный 
стакан, а фильтры для холодной воды — стакан, выполненный из прозрачного 
поликарбоната, а также пластиковый ключ для его откручивания.

Все фильтры имеют в комплекте шаровой кран «mini» и сливной штуцер для присое-
динения резинового шланга.
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1 – корпус
2 – стакан
3 – фильтрующий элемент
4 – опора фильтрующего элемента
5 – шаровой кран
6 – полусгон

7 – накидная гайка полусгона 
8 – манометр
9 – прокладка стакана
10 – прокладка полусгона
11 – сливной штуцер
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4. МАТЕРИАЛЫ

Детали (1, 6, 7) — латунь CW617N (DIN EN 12165), с никелированием поверхностей
Стакан (2) для горячей воды — латунь CW617N (DIN EN 12165), 
с никелированием поверхностей
Стакан (2) для холодной воды — поликарбонат (оргстекло)
Фильтрующий элемент (3) — сталь нержавеющая AISI 304 (DIN EN 10088)
Опора фильтрующего элемента (4) — POM
Уплотнительные детали (9, 10) — EPDM
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5. ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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6. АРТИКУЛЫ И РАЗМЕРЫ
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График зависимости пропускной способности от перепада давления:
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7.  УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

Фильтр не должен подвергаться воздействию прямого солнечного излучения, УФ облу-
чения, источников тепла свыше 65°С, паров растворителей, мазута, моющих щелоч-
ных растворов, химических веществ любого вида. 

Не допускайте попадания масел и жиров на пластмассовые детали фильтра. О 
необходимости прочистки фильтрующего элемента может свидетельствовать замет-
ное падение давления на фильтре, которое определяется по показаниям манометра. 
При закрытом водоразборном кране манометр показывает входное давление в 
системе. 

Если открыть водоразборный кран при чистом фильтре, то показания манометра 
снизятся на величину Δp. С течением времени эксплуатации фильтра эта величина 
будет увеличиваться. Увеличение Δp в 2 раза свидетельствует о том, что фильтр 
загрязнен и, его необходимо прочистить. Можно осуществлять промывку фильтра или 
чистку непосредственно фильтрующего элемента. Промывка может выполняться 
несколькими способами:

A)   – перекрыть выходной кран фильтра 
    – открыть промывной клапан и слить осадок в канализацию. В этом случае чистки 
      самого фильтрующего элемента не происходит,  удаляется только
      осадок, осевший на дне стакана. 

B)   – закрыть водоразборный кран
       –  закрыть входной и выходной краны фильтра
       –  открыть промывной клапан
       – открыть выходной кран фильтра. При этом остаточная вода в трубопроводе после 
       фильтра частично собьет налипшие на фильтрующий элемент частицы. 

C)  Обратная промывка фильтра (возможно только при наличии байпаса):
      – закрыть водоразборный кран
      – закрыть входной кран фильтра
      – открыть выходной кран фильтра и кран байпаса
      – открыть промывной клапан. При этом происходит чистка фильтрующего элемента.

A) B) C)

Способы промывки фильтра:
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Если промывка не дает желаемого результат, необходимо почистить фильтрующий 
элемент, а при сильном загрязнении заменить его. Перед прочисткой или заменой 
фильтрующего элемента необходимо перекрыть входной запорный кран системы. 
Затем открыть промывной клапан и опорожнить участок трубопровода с фильтром. 
Для прочистки самого фильтрующего элемента следует открутить стакан, вынуть 
фильтрующий элемент, почистить или заменить его.

ВНИМАНИЕ: для чистки фильтрующего элемента не используйте растворители или 
детергенты, в том числе кислотосодержащие моющие средства. Затем вставьте филь-
трующий элемент в корпус и прикрутите стакан. Закройте промывной клапан, затем 
откройте перекрывающие краны, откройте ближайший водопроводный кран и слейте 
первую вытекающую воду. Проверьте фильтр на герметичность.

ВНИМАНИЕ: запрещается присоединение промывного клапана к канализационной 
сети без разрыва струи, т.к. засор или переполнение канализационной сети может 
привести к попаданию сточных вод в водопровод. 

В соответствии с нормами DIN 1988-, часть 8, рекомендуется 1 раз в 2 месяца 
визуально проверять герметичность и степень загрязнения фильтра и промывать его. 
Рекомендуется производить замену фильтрующего элемента не реже 1 раза в 6 
месяцев, а так же быстроизнашиваемых уплотнительных деталей  —  1 раз в 3 года. 

RU

Изделие, описанное в настоящем техническом паспорте представляет собой техни-
чески сложное устройство которое должно устанавливаться специалистом, имеющим 
соответствующую квалификацию и опыт работ с  данным  оборудованием.

Монтаж и запуск в эксплуатацию должен быть осуществлен авторизованной и серти-
фицированной компанией.

Компания Profactor Armaturen GmbH оставляет за собой право вносить изменения в 
конструкцию устройства, которые не влияют на технические характеристики устрой-
ства, а также на его функциональные особенности.
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